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好的去皮机私人定做
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    也可以采用齿轮齿条传动、气动滑台等驱动机构驱动剖皮组件21直线移动。参见图5，在
一实施例中，扒皮组件31包括轮爪312和扒皮驱动电机311，该扒皮驱动电机311驱动轮爪312转动
以扒开待剥皮树段表皮。扒皮组件31通过第三连接座313与第三驱动组件32连接。该扒皮驱动电
机311为步进电机，轮爪312包括三个l形爪钩，该三个l形爪钩绕中心转轴等间隔排列，当扒皮驱动
电机311驱动轮爪312转动时，l形爪钩能够将经过剖切的表皮扒开，在扒皮过程中，肉桂树段60由
上料机构驱动旋转，从而轮爪312沿树段周向将表皮剥离下来，操作快捷方便。实施例中，剖皮组
件21位于肉桂树段60的上方进行剖皮，扒皮组件31位于肉桂树段60的侧方，便于轮爪312进行扒皮
操作。实施例中，采用的第三驱动组件32为单轴驱动器，该第三驱动组件32包括第三驱动电机321、
第三联轴器322和第三滚珠丝杠，第三滚珠丝杠上设有第三滑座323，第三驱动电机321通过第三联
轴器322驱动第三滚珠丝杠，从而带动第三滑座323直线运动，扒皮组件31连接在第三滑座323上，
该第三驱动电机321为步进电机。为了使第三滑座323移动更稳定，在第三滚珠丝杠上设有第三直
线导轨324，第三滑座323由第三滚珠丝杠带动沿第三直线导轨324移动。你知道上海去皮机生产销
售哪家比较好吗？好的去皮机私人定做

    附图未示出第三滚珠丝杠的结构。可以理解的，由于树段接近圆柱状，通过上料机构夹
持肉桂树段60的两端进行送料，定位更准确，一方面便于运送，另一方面也便于去除青皮和剥皮
操作。参见图6，在一实施例中，上料机构包括左输送臂41、右输送臂42、沿左输送臂41移动的左
夹持头、沿右输送臂42移动的右夹持头以及旋转驱动组件，左夹持头和右夹持头配合沿轴向夹紧
肉桂树段60进行上料。其中，左夹持头包括左旋转顶针43和驱动左旋转顶针43沿左输送臂41移动
的左移动驱动器，右夹持头包括右旋转顶针44和驱动右旋转顶针44沿右输送臂42移动的右移动驱
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动器，左移动驱动器和右移动驱动器均为单轴驱动器，在左输送臂41上设有用于驱动左旋转顶
针43转动的旋转驱动组件，该旋转驱动组件包括旋转驱动电机45和同步带46，该旋转驱动电机45
为步进电机，步进电机通过同步带46带动左旋转顶针43转动，这样，当左旋转顶针43和右旋转顶
针44配合夹紧肉桂树段60时，步进电机驱动左旋转顶针43转动，由于右旋转顶针44也是可以转动，
因此只需任一侧的旋转头转动便可带动肉桂树段60旋转，结构实用可靠。实施例中，上料机构沿
水平方向运送肉桂树段60，去青皮机构和剥皮机构依次排列在上料机构的上方。其中。盐城通用
去皮机你知道去皮机的用途吗？

    本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本
实用新型保护的范围。请参阅图1-4，一种智能化棒材剥皮机，包括工作箱1，工作箱1正面**且靠
近左侧的位置处固定连接有***固定板2，***固定板2的顶部固定连接有***电机3，***电机3的输
出轴贯穿工作箱1的外壁并固定套接有***剥皮滚筒4，***剥皮滚筒4远离***电机3的一端固定连接
在工作箱1内壁的背面，工作箱1正面右侧且靠近**的位置处固定连接有第二固定板5，第二固定
板5的顶部固定连接有液压杆6，液压杆6的左端固定连接有第三固定板7，第三固定板7的顶部固定
连接有第二电机8，工作箱1正面和背面且靠近**顶部的位置处均开设有滑槽9，滑槽9内部滑动连
接有滑块10，滑块10正面的**开设有通孔11，第二电机8的输出轴贯穿滑块10的通孔11并固定套接
有第二剥皮滚筒12，第二剥皮滚筒12远离第二电机8的一端固定连接在工作箱1背面的滑块10上，
工作箱1的底部开设有木屑排出口13，工作箱1的底部固定连接有底座14，底座14内部底部的**贴
合有收料箱16。***电机3沿顺时针方向转动，第二电机8沿逆时针方向转动，该结构设置，使得剥
皮过程中产生的木屑会向下移动，避免了木屑四处飞溅。

    伸缩杆18底端的表面开设有刻度线19，伸缩杆18的底端可拆卸安装有剥皮刀20，伸缩
杆18包括***套杆181，***套杆181的顶端活动套接有第二套杆182，卡槽块1顶端的表面与固定块2
底端的表面摩擦连接，螺栓9的数量为四个，等量分为两组，两组螺栓9分别位于卡槽块1顶端的两
侧。实施方式具体为：通过设置伸缩杆18，刻度线19和剥皮刀20之间的相互配合，从而达到了剥
皮精确的效果，增强了装置的精确性；通过设置卡槽块1和螺栓9之间的相互配合，从而达到了剥
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皮机在工作时稳定的效果，增强了装置的实用性。具体参考说明书附图3，线绳6的一侧固定安装
有剥皮机架15，剥皮机架15顶端的一侧固定安装有支撑架16，支撑架16一侧的底端固定安装有稳
定块1稳定块17的底端可拆卸安装有伸缩杆18，伸缩杆18底端的表面开设有刻度线19，伸缩杆18的
底端可拆卸安装有剥皮刀20。实施方式具体为：通过设置刻度线19是为了有利于更精细的对钢丝
输送带进行剥皮工作。具体参考说明书附图5，伸缩杆18包括***套杆181，***套杆181的顶端活动
套接有第二套杆182。实施方式具体为：通过设置伸缩杆18是为了有利于调节剥皮刀20的位置，进
而对钢丝输送带进行剥皮工作。本实用新型工作原理：准备阶段：首先组装好各个组件。去皮机
哪家比较靠谱？

    为吹气孔供气。与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：该自动光纤剥皮机中采用
气缸控制夹紧光纤，夹紧力可控，不易损伤产品；通过人机界面的参数设置，配合伺服直线模组
可精确调控光纤的剥纤长度；剥纤过程自动化程度高，**提高生产效率，产品剥纤后个体差异小，
适合大批量生产，且降低了人工成本。上述说明*是本实用新型技术方案的概述，为了能够更清楚
了解本实用新型的技术手段，而可依照说明书的内容予以实施，并且为了让本实用新型的上述和
其他目的、特征和优点能够更明显易懂，下面结合附图和实施例对本实用新型做进一步详细说明，
显然，所描述的实施例是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。附图说明图1为本实用
新型的自动光纤剥皮机的结构示意图。图2为本实用新型的伺服直线模组的结构示意图。图3为本
实用新型的夹紧组件的结构示意图。图4为本实用新型的切刀组件与光纤导正组件的连接结构示意
图。图5为本实用新型的压块的结构示意图。图中各标号和对应的名称为：1.机架,2.人机界面,3.
伺服直线模组,4.夹紧组件,5.光纤导正组件,6.收料盒，7.切刀组件，8.竖板，9.安置杆，10.固
定块,301.固定座,302.丝杠,303.伺服电机,304.滑台,305.滑轨,306.连轴器。去皮机的系列有很
多种。好的去皮机私人定做

去皮机的优势您了解多少呢？好的去皮机私人定做

    而不是指示或暗示本实用新型的装置或元件必须具有特定的方位，因此不能理解为对本
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实用新型的限制。实施例配合图1、图2及图3所示，本实用新型公开了一种电线剥皮机，包括安装
板1、动刀组2及定刀组3。动刀组2包括***支架21、***直线驱动件22及动刀架23。***支架21固定
在安装板1上，***直线驱动件22固定在***支架21上，动刀架23在***直线驱动件22的驱动端驱动
下作直线往复运动。定刀组3包括第二支架31、导杆32、弹簧33、调节螺杆34及定刀架35。第二支
架31固定在安装板1上，定刀架35通过导杆32滑动安装在第二支架31上，弹簧33套设在导杆32上且
位于第二支架31与定刀架35之间，调节螺杆34穿过第二支架31后旋接在定刀架35上，如此，通过
旋转调节螺杆34，即可调节所述弹簧施加的弹力。为防止松动，调节螺杆34调节后，通过防松螺
母防松。41动刀架23与定刀架35上均设有刀片9，两刀片9错峰设置(即二者的刀锋可以重叠，类似
剪刀)，两刀片9的刃口对拼形成剥皮刃口。如图4及图5所示是常用的两种刃口，图4所示刃口为v
型刃，其适用于小线径，通常在4mm以下的电线，若导线线径较大，则无法清根，影响环切效果。
对于线径大于4mm的电线，采用如图5所示的近梯形刃口。定刀架35由于有导杆32导向。好的去
皮机私人定做

上海赋贝机电设备有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在上海市等地区的机
械及行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身
不努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的
道路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体
员工共同努力之下，全力拼搏将共同赋贝供和您一起携手走向更好的未来，创造更有价值的产品，
我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我们一起更好
更快的成长！


